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Banco oleodinamico per realizzare
staffette per collari fumisteria

S‘I‘kﬁe "TIPO STRETTO”

OPMSTAMPI.COM

SYSTEM INTEGRATED
OF PUNCHING

CARATTERISTICHE TECNICHE
TECHNICAL DATA

LunghezzafLength [m] 1
Altezza/ Height [m)] 1.8
Profondita/Depth [m] 2.5

Funzionamento/ AUTOMATICA AUTOMATIC
Operation

Peso/Weight [Kg] 420

Alimentazione Elettrica/ 400

Supply voltage [V]
Tipo di Materiale/Material ACCIAIO INOX STAINLESS STEEL
Spessore lamina/ 1.5/2

Layer Depth [mm]

Per migliorie tecnologiche modifiche senza preavviso.
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For technological improvements we change without notice.
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Banco oleodinamico per realizzare le staf-
fette “tipo stretto”, “tipo large” con solu-
Zione oleodinamica autonoma che
garantisce lunga durata dei piccoli utensili
(punzoni) costituenti gli stampi. Il banco di
produzione & di tipo semiautomatico e pud
essere completamente automatizzato con
l'inserimento nel sistema degli avanzatori
e degli aspi porta coil.

Qil-hydraulic bench to realize staffette
“narrow type " , "wide type " with self
solution oil-hydraulic that guarantees a long
lifetime of small tools (punches ) forming
molds. The production bench is semiauto-
matic and can be fully automated with the
add in the system of advancers and coil
support.

Banc hydraulique pour faire le relais “de
type é&troit *, solution * de type large " avec
l'auto hydraulique forte durabilité de petits
outils (poingons ) constituant les moules .
La production de banc est semi-automati-
que et peut &tre entiérement automatisé
avec l'inclusion dans le systéme de avan-
ceurs des coils.

Banco hidraulico para hacer el relevo "tipo
estrecha” solucidn "tipo ancho” con el auto
hidraulica durabilidad fuerte de pequefias
herramientas (golpes) que constituyen los
moldes. La produccién de banca es
semiautomatica y puede ser totalmente
automatizado con la inclusion en el sistema
de la subieron y bobina.



